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Заместитель генерального директора по развитию и реализации услуг ____________Ю.А.Кукарин
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ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ  

на проведение закупки на поставку материалов пломбировочных
1. Общие положения.

1.1 Заказчик: АО «Тываэнерго»
1.2 Предмет закупки: Поставка материалов пломбировочных
2. Место, срок и условия поставки Продукции.

2.1 Место поставки: Центральный склад, г. Кызыл, ул. Колхозная, 2.
2.2 Поставка продукции осуществляется транспортными средствами до склада Заказчика. 

 Упаковка, маркировка, временная антикоррозионная защита, условия транспортирования, в том числе требования к выбору вида транспортных средств, условия и сроки хранения всех устройств, запасных частей, расходных материалов и документации должны соответствовать требованиям, указанным в технических условиях изготовителя изделия и др. нормативно-технической документации. Порядок отгрузки, специальные требования к таре и упаковке должны быть определены в договоре на поставку оборудования.
2.3 Срок поставки: 30 календарных дня (ей) с момента заключения договора на поставку.

3. Перечень и объемы поставки Продукции.

	№

п/п
	Номер в 1С МТС
	Наименование

Краткая характеристика и комплектация


	Ед. изм.
	Кол-во
	Планируемая (предельная) цена

договора, руб.

	
	
	
	
	
	Цена за
ед. без НДС
	Цена за
ед. с
НДС
	Всего без НДС
	Всего с НДС

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9

	1
	2293900005


	Пломба роторная номерная
	шт
	4500
	3,93
	4,72
	17 685,00
	21 222,00

	2
	2291940004
	Пломба-наклейка антимагнит 55мТл 60х27
	шт
	40 000
	36,50
	43,80
	1 460 000,00
	1 752 000,00

	Итого планируемая (предельная) цена закупки
	1 477 685,00
	1 773 222,00


3.1. В стоимость заявки/предложения участника должны быть включены все налоги, сборы, отчисления и другие платежи, включая таможенные платежи и сборы, а также расходы на транспортировку продукции до места поставки, стоимость тары и упаковки, гарантийные обязательства.
4. Общие технические требования к поставляемой продукции.
4.1. Поставляемая продукция должна быть изготовлена в год поставки или предшествующий ему и быть ранее не использованной;

4.2. Продукция должна иметь сертификаты соответствия, сопровождаться документацией по установке (монтажу).

4.3. Вся сопроводительная документация должна быть составлена на русском языке и передана заказчику вместе с поставляемой продукцией.

4.4. Маркировка оборудования должна выполняться на русском языке, должна иметь четкие обозначения. Также указывается изготовитель, номер партии и дата изготовления. Маркировка должна сохраняться весь срок службы поставляемого оборудования.

5. Требования к объему документации, предоставляемой участником закупок для оценки предложения по лоту. 

Участник обязан предоставить следующие документы, подтверждающие соответствие продукции установленным требованиям:

– сертификаты (декларации) соответствия требованиям ГОСТ Р 51912-2002 и безопасности;

– документальное подтверждение производителем срока службы, гарантии и изготовления (для участников-производителей не требуется).

6. Гарантийные обязательства. 

Срок гарантии на поставляемые материалы должен быть не менее 60 месяцев. Время начала исчисления гарантийного срока – с момента поставки продукции на склад Заказчика.

Участник должен за свой счет и сроки, согласованные с заказчиком, устранять любые дефекты в поставляемой продукции, выявленные в течение гарантийного срока. 

7. Правила приемки оборудования.

Вся поставляемая продукция проходит входной контроль, осуществляемый представителями АО «Тываэнерго» при получении оборудования на склад. 

Приемка продукции по количеству и по качеству осуществляется в соответствии с инструкциями: 

- «Инструкция о порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по количеству» (утвержденная Постановлением Госарбитража СССР от 15.06.1965 № П-6, ред. от 23.07.1975, с изм. от 22.10.1997); 

- «Инструкция о порядке приемки продукции производственно-технического назначения и товаров народного потребления по качеству» (утвержденная Постановлением Госарбитража СССР от 25.04.1966 № П-7, ред. от 23.07.1975, с изм. от 22.10.1997). При приемке продукции осуществляется:

– внешний осмотр тары и упаковки:

– проверку соответствия количества отгруженных и поступивших поставочных мест;

– проверку соответствия содержимого упаковочным листам и характеристикам, указанным в товаросопроводительной документации.

Результаты приемки оформляются актом приемки товара в соответствии с унифицированной формой № ТОРГ-1.

В случае выявления дефектов участник обязан за свой счет заменить поставленную продукцию в течении 20 (двадцати) дней.

	№ п/п
	Дата
	Должность
	Подпись
	ФИО

	1
	
	Начальник ОУЭиЭД 
	
	А.А.Клименко

	2
	
	Начальник управления логистики и МТО 
	
	А.В.Иванов

	3
	
	Начальник ОУЭиЭД ПАО «МРСК Сибири»
	
	Р.Л.Булес


Приложение №1

к техническому заданию

Характеристики и требования: Пломба роторная номерная
	№

п/п
	Технические характеристики 

(наименование параметра)
	Требование (значение параметра)
	Предлагаемые технические характеристики (заполняется участником)

	1.
	Производитель
	*
	

	2.
	Заводской тип (марка)
	*
	

	3.
	Основные параметры
	
	

	3.1.
	Устанавливаться без использования дополнительного инструмента/механизма/материала
	ДА
	

	3.2.
	Цвет роторной вставки 
	Синий 
	

	3.3.
	Цвет корпуса
	Прозрачный
	

	4.
	Требования к конструкции, изготовлению и материалам
	
	

	4.1.
	Материал изготовления корпуса
	прозрачный диэлектрик
	

	4.2.
	Материал изготовления запирающего механизма
	диэлектрик
	

	4.3.
	Конструкция обеспечивает безопасную работу персонала при их установке, снятии и обслуживании
	ДА
	

	4.4.
	Конструкция исключает возможность изготовления дубликатов устройств и их составных частей вне заводских условиях, а так же исключать возможность подмены составных частей путем использования аналогичных элементов из других контрольных пластиковых пломб
	ДА
	

	4.5
	Конструкция контрольной пластикой пломбы исключает доступ к запирающему механизму
	ДА (как до монтажа так и после)
	

	4.6.
	Конструкция контрольной пластикой пломбы исключает доступ к запирающему механизму
	ДА
	

	4.7
	Конструкция контрольной пластиковой пломбы исключает возможность извлечения роторной вставки из корпуса пломбы с целью манипуляций либо подмены до и после опломбировки 
	ДА
	

	4.8
	При извлечении роторной вставки происходит ее разрушение, что исключает возможность ее повторного использования
	ДА
	

	4.9.
	Расположение информационного ярлыка роторной контрольной пластиковой пломбы
	перпендикулярно оси ротора
	

	5.
	Номинальные значения климатических факторов внешней среды 
	
	

	5.1.
	Верхнее рабочее значение рабочей температуры окружающего воздуха, °С
	+60
	

	5.2.
	Нижнее рабочее значение рабочей температуры окружающего воздуха, °С
	-40
	

	6.
	Комплектность поставки
	
	

	6.1.
	Технический паспорт, протоколы испытаний, документация по монтажу на русском языке, экз.
	1
	

	7.
	Требования по надежности
	
	

	7.1.
	Срок службы
	Не менее 5 лет
	

	7.2.
	Повторное использование контрольной пластиковой пломбы
	НЕТ
	

	7.3.
	Повторное использование составных частей контрольной пластиковой пломбы
	НЕТ
	

	7.4.
	Нарушение целостности конструкции при демонтаже
	ДА (должно определяться визуально, при дальнейшем анализе подтверждаться с применением приборов и специальных методов исследования)
	

	7.5.
	Контрольные пластиковые пломбы должны сохранять работоспособность при воздействии многократных ударов
	ДА (Нагрузки должны имитировать реальные нагрузки, возникающие в процессе эксплуатации)
	

	7.6.
	Контрольные пластиковые пломбы должны сохранять работоспособность при воздействии одиночных ударов
	ДА (Нагрузки должны имитировать реальные нагрузки, возникающие в процессе эксплуатации)
	

	8. 
	Требования по аттестации, сертификации, оценке
	
	

	8.1.
	Совместно с коммерческим предложением предоставляются образцы заявленных к поставке контрольных пластиковых пломб для оценки соответствия предложенных аналогов техническому заданию (шт. каждого типа)
	Не менее 5
	

	9.
	Маркировка, упаковка, транспортировка, условия хранения
	
	

	9.1.
	Маркировка, упаковка, консервация по ГОСТ 31283-2004
	ДА
	

	9.2.
	Маркировка четкая, разборчивая, распознаваемая (читаемая) при осмотре 
	ДА
	

	9.3.
	В условиях естественной и искусственной освещенности не менее 50 лк идентификационный номер должен считываться с расстояния 
	не менее 0,5м
	

	9.4.
	Сквозная не повторяющаяся нумерация на каждой пломбе
	ДА
	

	9.5.
	Логотип компании на каждой пломбе
	ДА 
	

	9.6.
	Наименование компании на каждой пломбе
	ДА 
	

	9.7.
	Номерной знак (код) на каждой составной части контрольной пластиковой пломбы
	ДА (при невозможности полного дублирования наносятся последние шесть знаков)
	

	9.8.
	Метод нанесения номерного знака (кода)
	Любая технология обеспечивающая нестираемость и невоспроизводимость нанесенной информации 
	


Характеристики и требования: Пломба-наклейка антимагнит 55 мТл 60х27 
	№

п/п
	Технические характеристики 

(наименование параметра)
	Требование (значение параметра)
	Предлагаемые технические характеристики (заполняется участником)

	1.
	Производитель
	*
	

	2.
	Заводской тип (марка)
	*
	

	3.
	Основные параметры
	
	

	3.1.
	Устанавливаться без использования дополнительного инструмента/механизма/материала
	ДА
	

	3.2.
	Цвет наклейки 
	Синий, красный
	

	4.
	Требования к конструкции, изготовлению и материалам
	
	

	4.1.
	На поверхности наклейки должен быть нанесен специальный рисунок, светящейся под воздействием ультрафиолетовых лучей в виде логотипа заказчика. Отсутствие свечения данного рисунка свидетельствует о попытке вскрытия пломбы-наклейки спиртосодержащими жидкостями или другими растворителями
	ДА
	

	4.2.
	Наличие отрывных элементов с продублированным номером шириной не более 7 мм (шт.)
	ДА
	

	4.3.
	На антимагнитную пломбу должна быть нанесена специальная латентограмма с нанесенной на нее скрытой индикаторной надписью в виде логотипа производителя, которая становится видна только при применении поляризационного фильтра-идентификатора. Фильтр-идентификатор должен поставляться в комплекте с антимагнитными пломбами. Из расчета 1 фильтр на 500 штук.

	ДА
	

	4.4.
	При попытке удалить пломбу появляется надпись «ВСКРЫТО» или «OPEN VOID» без возможности восстановления
	ДА
	

	4.5.
	При попытке вскрытия пломбы путем термического воздействия (нагрев свыше +90С) на поверхности должен проявиться термохромный рисунок контрастного цвета
	ДА
	

	4.6
	Индикатор не должен срабатывать от воздействий слабого магнитного поля, такими как громкоговорители магнитных телефонов, телевизоров, акустических колонок, намагниченные отвертки, ножницы, фонарики и тп.
	ДА
	

	4.7.
	Антимагнитная пломба должна иметь специальный индикатор магнитного поля, имеющий предел срабатывания при воздействии внешнего магнитного поля: 
	55 мТл
	

	4.8.
	Индикатор должен быть выполнен в виде прозрачной пластиковой капсулы, внутри которой находятся магнитные ролики. В нормальном состоянии ролики должны соприкасаться друг с другом боковыми поверхностями, а при воздействии внешнего магнитного поля выше предела срабатывания должны менять свое положение в пространстве или соприкасаться основаниями.
	ДА
	

	4.9.
	Индикатор должен быть зафиксирован наклейкой с надсечками, не позволяющими произвести его замену без нарушения ее целостности или полного разрушения.
	ДА 
	

	4.10.
	Размер пломбы, мм
	не менее 60*27 (+1-2 мм)
	

	5.
	Номинальные значения климатических факторов внешней среды 
	
	

	5.1.
	Верхнее рабочее значение рабочей температуры окружающего воздуха, °С
	+90
	

	5.2.
	Нижнее рабочее значение рабочей температуры окружающего воздуха, °С
	-40
	

	6.
	Комплектность поставки
	
	

	6.1.
	Технический паспорт, протоколы испытаний, документация по монтажу на русском языке, экз.
	1
	

	7.
	Требования по надежности
	
	

	7.1.
	Срок службы
	Не менее 5 лет
	

	7.2.
	Нарушение целостности конструкции при демонтаже
	ДА (должно определяться визуально, при дальнейшем анализе подтверждаться с применением приборов и специальных методов исследования)
	

	7.3.
	Повторное использование 
	НЕТ (надпись «ВСКРЫТО» не исчезает)
	

	7.4.
	Технология изготовления пломб должна исключать возможность изготовления дубликатов вне заводских условиях 
	ДА
	

	8. 
	Требования по аттестации, сертификации, оценке
	
	

	8.1.
	Совместно с коммерческим предложением предоставляются образцы заявленных к поставке пломб для оценки соответствия предложенных аналогов техническому заданию (шт. каждого типа)
	Не менее 5
	

	9.
	Маркировка, упаковка, транспортировка, условия хранения
	
	

	9.1.
	Маркировка, упаковка, консервация по ГОСТ 31283-2004
	ДА
	

	9.2.
	Маркировка четкая, разборчивая, распознаваемая (читаемая) при осмотре, контроле и экспертизе
	ДА
	

	9.3.
	В условиях естественной и искусственной освещенности не менее 50 лк идентификационный номер должен считываться с расстояния 
	не менее 0,5м
	

	9.4.
	Логотип компании на каждой пломбе
	ДА 
	

	9.5.
	Наименование компании на каждой пломбе
	ДА 
	

	9.6.
	Метод нанесения номерного знака (кода)
	Любая технология обеспечивающая нестираемость и невоспроизводимость нанесенной информации 
	

	9.7.
	Метод нанесения информации исключает возможность стирания и повторного воспроизведения маркировки
	ДА
	

	9.8.
	Наличие «шок-индикатора» на транспортной упаковке для контроля условий транспортировки
	ДА
	








6

